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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9773/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ProXY-Ukraine Ltd.
37, Aeroport, Dnietropetrovsk, Ukraina

stwierdza sie przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

Piana poliuretanowa
MOUNTER

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: DYREKTOR

: z up.
16 grudnia 2021 r. Zastepca Dyrektora

ds. Oceny Technicznej
i Harmonizacji Europejskiej

M W7

mgrinz. Anna Panek

Zatacznik:
Postanowienia ogodlne i techniczne

Warszawa, 16 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9773/2016 zawiera 9 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w
catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest piana poliuretanowa o nazwie handlowej MOUNTER.
Producentem wyrobu objetego Aprobatg jest firma ProXY-Ukraine Ltd., 37, Aeroport, Dnietropetrovsk,
Ukraina, ktérej upowaznionym przedstawicielem na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej jest Pan Oleksandr
Pistyk, ul. Mlawska 17a/21, 87-500 Rypin.

Piana objeta Aprobatg jest jednosktadnikowa piang poliuretanowsg, wytwarzang na bazie zywic
poliuretanowych z udziatem $rodka spieniajacego, produkowang w postaci aerozolu. Materiat do jej
wytwarzania dostarczany jest w metalowych pojemnikach cisnieniowych dostosowanych do spieniania przy
uzyciu pistoletu (wersja pistoletowa) lub aplikatora (wersja wezykowa). Piana jest spieniana w miejscu
zastosowania, a po aplikacji twardnieje na skutek absorpcji wilgoci z powietrza.

Wymagane wiasciwosci techniczne piany poliuretanowej MOUNTER podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Piana poliuretanowa MOUNTER jest przeznaczona do uszczelniania przestrzeni miedzy osciezami
a oscieznicami okien i drzwi, wykonywanych z drewna, PCV lub aluminium, przy montazu okien i drzwi
(z wyjatkiem drzwi klasyfikowanych w zakresie odpornosci ogniowej), przy czym montaz ten powinien byc¢
wykonywany przy uzyciu tgcznikdbw mechanicznych.

Piana MOUNTER moze by¢ stosowana do wypetniania peknie¢ i niewielkich, nieruchomych
szczelin w potgczeniach miedzy elementami przegréd w budynku (z wyjatkiem przegrod klasyfikowanych
w zakresie odpornosci ogniowej).

Piana MOUNTER moze by¢ aplikowana w temperaturach od -10°C do +30°C.

Prace z uzyciem poliuretanowej piany uszczelniajacej powinny by¢ wykonywane w warunkach
cieplno-wilgotnosciowych nie przekraczajgcych skrajnych wartosci deklarowanych przez Producenta
wyrobu.

Piane poliuretanowg nalezy chroni¢ przed dziataniem promieniowania UV przez ostoniecie
odpowiednim kitem lub innymi wyrobami, odpornymi na warunki atmosferyczne. Nie nalezy uzywac¢ piany
w poblizu otwartego ognia.

Podczas prac z uzyciem piany poliuretanowej, objete] Aprobatg, nalezy SciSle przestrzegac
warunkoéw jej stosowania, okreslonych w instrukcji Producenta, oraz warunkéw montazu drzwi i okien,
okreslonych w instrukcjach ich Producentow.

Stosowanie piany powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami Polskich
Norm i przepiséw budowlanych, w szczegoinosci Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tekst
jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422).
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe piany poliuretanowej MOUNTER podano w tablicy 1.
Tablica 1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci wersja wersja Metody badan
pistoletowa wezykowa
1 2 3 4 5
1 Gestos¢ pozorna (catkowita), kg/m® 18 + 15% 43+ 15% p.5.6.2
2 Przyrost wysokosci (stopier ekspansiji) piany
aplikowanej w szczelinie, % Rl R PEs
3 Czas cigcia, minuty 21+£10% 58 £ 10% p.56.4
4 Nasigkliwos¢ po 24 h w wodzie przy czesciowym PN-EN 1609:2013
zanurzeniu, kg/m2 <1 metoda A
5 Stabilnos¢ wymiarowa po 48 h w temp. +40°C .
i RH 95%, %, w kierunku diugosci i szerokosci 5 P-EN1604:2013
6 Stabilno$¢ wymiarowa po 24 h w temp. +40°C
i RH 95% i 7 dniach w temp. +23°C i RH 50%, %, 9 p.56.5
w kierunku grubosci (kierunek wzrostu piany)
7 Naprezenie sciskajgce przy 10% odksztatceniu I .
wzglednym, kPa =215 PN-EN 826:2013
8 Wytrzymato$c na rozcigganie prostopadle do ) .
powierzchni czolowych, kPa 20 PH-EN.1607:2013
9 Wytrzymatosé na scinanie, kPa >35 PN-EN 12090:2013
10 Przyczepnosc¢ piany aplikowanej w temperaturze
od -10°C do +30°C, do podioza z drewna, PCV lub .
aluminium, okreslona wytrzymatoscig na 250 ER-EN 16072012
rozcigganie, kPa

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Piana poliuretanowa, objeta Aprobatg, powinna by¢ pakowana, przechowywana i transportowana

W sposob zapewniajgcy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub mechanicznym uszkodzeniem opakowan.

Warunki pakowania mogg by¢ uzgodnione migdzy Producentem i odbiorcg. Do kazdego opakowania powinna

byc dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe i adres Producenta,

nazwe handlowag wyrobu,

pojemnosc netto lub pojemnosé netto | mase netto,

okres przydatnosci do uzycia,
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—~  numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9773/2016,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
—  znak budowlany.

Sposbdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r,,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajagce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informagji
okre$lajgce] zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracii,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajaca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wilasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9773/2016 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobéw objetych Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-9773/2016 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel) majgcy
siedzibe na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9773/2016 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zakladowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
- nasigkliwo$¢ wodg przy cze$ciowym zanurzeniu,
—~  stabilnos¢ wymiarowa,
— naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym,
- wytrzymato¢ na rozcigganie,
- wytrzymalos¢ na Scinanie,
—  przyczepno$¢ do podioza.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwo$ci techniczno-
uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkgcji i zmierzajgcych

do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9773/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegoine wyroby lub partie wyrobéw
i zwigzane z nimi szczegodty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
—  badania biezgce,

—  badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
—  gestosci pozornej,

—  Cczasu cigcia.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
—  stopnia ekspansji,
-~ naprezenia $ciskajgcego przy 10% odksztaiceniu wzglednym,
—  nasigkliwosci wodg przy czesciowym zanurzeniu,
—  stabilnosci wymiarowe;j,

—  wytrzymalosci na rozcigganie,
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— wytrzymatosci na scinanie.

5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan
Badania powinny by¢ wykonywane wedtug metod podanych w tablicy 1 oraz podanych ponizej opisow.

5.6.1. Warunki przygotowania probek do badan. Piane poliuretanowg nalezy spienia¢ przy
uzyciu pistoletu lub dyszy:
a) bezposrednio na podtozu — w przypadku prébek do badan gestosci pozornej (catkowitej) i czasu
ciecia,
b) w formach symulujgcych szczeling, ze sklejki wytozonej folig (od gory) oraz podioza wediug tablicy
1 (od dotu) — w przypadku probek do badan przyczepnosci do podioza,
c) w formach ze sklejki wylozonej papierem, symulujacych szczeline — w przypadku probek do
pozostatych badan.
Aplikacje piany przeprowadza sie w komorze klimatycznej, w temperaturze +23 °C i RH 50% -
w przypadku badan gestosci pozornej (catkowitej), czasu ciecia i stopnia ekspansji oraz w dolnych
i gornych temperaturach stosowania, przy RH 50% — w przypadku badania przyczepnoséci do podiozy oraz
w gornych temperaturach stosowania, przy RH 50% — w przypadku pozostatych badan.
Formy z piang do badan wg b) i c) (z wyjatkiem badania stopnia ekspansji) nalezy pozostawi¢ na
24 h w warunkach spieniania, a nastepnie rozformowa¢ i podda¢ dalszej klimatyzacji w warunkach

laboratoryjnych przez okres 14 dni, po czym przygotowac¢ prébki do badarn.

5.6.2. Sprawdzenie gestosci pozornej (catkowitej). Badanie nalezy wykonywaé¢ na prébkach
piany spienionej swobodnie, w postaci pojedynczych odcinkéw ,sznura” diugosci okoto 15 cm i érednicy nie
mniejszej niz 30 mm. Odcinki sznura nalezy nanosi¢ na ptaskg powierzchnie wytozong folig. Prébki powinny
by¢ pozostawione w warunkach spieniania (p. 5.6.1) przez okres 14 dni. Po 14 dniach od spieniania kazdg
z szesciu przygotowanych prébek (z naskorkiem) nalezy zwazy¢ z dokiadnoscig do 0,01 g, okreslajgc jej mase
m. Prébki nalezy kolejno zanurza¢ w napetnionym wodg cylindrze pomiarowym z podziatka 10 cm® (objetosé
poczatkowa wody v,) i odczytywaé zwiekszong objetosé (v;). Gestosé pozorng p, w kg/m®, nalezy oblicza¢ ze
wzoru: p = [m : (v4- vg)] - 1000. Wynik badania stanowi srednia z szesciu pomiarow.

5.6.3. Sprawdzenie przyrostu wysokosci piany w szczelinie (stopnia ekspansji). Sprawdzenie
przyrostu wysokosci piany nalezy wykona¢ poprzez spienienie piany w formie w postaci metrowej szczeliny
o szerokosci i wysokosci 30 x 30 mm. Do badania nalezy przygotowaé dwie formy (szczeliny).
Bezposrednio po aplikacji piany do jednej formy, na jej powierzchnie naktadamy druga forme i po 24 godz.
od spienienia, przy pomocy suwmiarki z doktadno$cig nie mniejszg niz 0,01 mm, mierzymy wysokos$¢ piany

w potowie diugosci formy oraz w odlegtosci 10 cm od koncow szczeliny. Uzyskany wynik wysokosci
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wzrostu piany nalezy odniesé do wysokosci pierwotnego wypetnienia szczeliny i poda¢ w procentach.
Pojemnik z piang i formy nalezy przed badaniem klimatyzowa¢ przez 24 godz. w warunkach
laboratoryjnych. Wynikiem badania jest warto$¢ $rednia uzyskana z co najmnigj trzech pomiaréw.

5.6.4. Sprawdzenie czasu ciecia. Sprawdzenie czasu ciecia nalezy przeprowadza¢ w warunkach
laboratoryjnych. Na arkusz papieru nalezy spienia¢ kilka pasow pojedynczych warstw piany (odcinki
.sznura” o §rednicy nie mniejszej niz 30 mm) w odlegto$ci 2 do 3 cm od siebie. Przy pomocy szablonu
z wycieciem o szerokosci 60 mm i wysokosci 30 mm znajduje sie fragment sznura piany o wysokosci 30
mm i przecina go za pomocg noza w przedziatach czasu co 3 minuty, a pod koniec badania co 1 minute.
Jezeli po przecieciu na powierzchni noza pozostanie piana lub gdy ciecie spowoduje zniszczenie struktury
(komorek piany) nalezy proces powtarza¢ na kolejnych fragmentach sznura piany. Wynikiem badania jest

czas, po ktérym cieta nozem piana nie bedzie pozostawata na nozu i powodowata zniszczenie struktury.

5.6.5. Sprawdzenie stabilnosci wymiarowej. Sprawdzenie stabilno$ci wymiarowej nalezy
wykonywaé weditug metod FEICA TM 1004:2013. Zasada badania polega na okresleniu zmiany grubosci
prébek piany po przechowywaniu przez 24 h w temp. +40°C i RH 95% i 7 dniach w temp. +23°C i RH 50%.
Badanie nalezy wykonywac na trzech prébkach, a wartos¢ érednig nalezy obliczy¢ w procentach.

5.7. Pobieranie prébek do badarn

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9773/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
piany poliuretanowej MOUNTER do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢é wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowag deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9773/2016 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisbw o ochronie

wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
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przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pézniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno$ci za wiasciwg jakosé

wyrobow oraz wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie piany poliuretanowej MOUNTER, nalezy

zamieszczaé informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9773/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9773/2016 jest wazna do 16 grudnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca Ilub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie zachowania przy $ciskaniu

PN-EN 1604:2013 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci wymiarowej
w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

PN-EN 1607:2013 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wytrzymafosci na rozcigganie
prostopadle do powierzchni czofowych

PN-EN 1609:2013 Wyroby do izolagji ciepinej w budownictwie. Okreslanie krotkotrwaltej nasigkliwosci
wodg metodg czesciowego zanurzenia

PN-EN 12090:2013 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okresdlenie zachowania przy $cinaniu

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r jednostek produktu do probki

FEICA TM 1004:2013 Determination of the Dimensional Stability of an OCF canister foam

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. LZMO00-01710/16/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materialéw Budowlanych ITB, Warszawa,
2016 r.



